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CENTRD DE FRODUCCION MANUAL DE PROCEDIMIENTOS

CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA S.A. DE CV.
NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:
Aseguramiento de Calidad en Producto Terminado (Sellado)

CODIGO DEL PROCEDIMIENTO:
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OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Establecer los lineamientos para el aseguramiento de la calidad
del producto Terminado. (Sellado).

%

AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el Procedimiento de
Aseguramiento de Calidad en Producto Terminado (Sellado)

= Calidad

= Empaque
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CENTRD B PROBUECION MANUAL DE PROCEDIMIENTOS
CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA S.A. DECV.

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Direccién: Técnica T Fecha de elaboracion: Abril, 2015

 Departamento: Calidad e Inocuidad _ | Hoja: 2/4 B
Procedimiento: Aseguramiento de Calidad de Producto Terminado (Sellado) _‘
Responsable Gp: ﬁm;m" Descripcion del procedimiento

| Maonitoreo de Proceso

‘ Inspector de Calidad | 01 Consulta el anexo No. 1 para determinar la cantidad de muestra a
e Inocuidad revisar.
| 02 Realiza la verificacion registrando la informacion en el FD-SGC--&EEI

verificacion de calidad de Producto Terminado (sellado)

| | 02 Los criterios de calidad a evaluar son: |

Impresion correcta en pelicula plastica segun especificacion: Se debe
verficar que la impresién de la pelicula sea la correcta segun la
presentacién y gue cumpla con la especificacién del cliente 5egfm|
sea el caso (ITEM, fecha, pais de origen, pesoc. eic) Los datos |
‘ ‘ erroneos o falta de impresion en la pelicula son considerados :omr:|
inaceptables.

| ‘ Codige: Se debe verificar que el codigo coincida con |z informacion de |
la pelicula (ISR, dia y semana, pais de origen, etc segin Esp. De
‘ cliente). Los datos erroneos en codigo u la falta de cédige en una|
‘ charola son considerados como inaceptables.

Materia Extraia La muestra realizada debe estar libre de materiz |

| extrana tal como. alimentos. medicamentos, plastico. maders, vidrio.
' La presencia de materia extrafia en las charolas es considerada como ‘
| 'inaceptable.

!Ravisién fisica del sellade. El empaque debera quedar debidamente

| sellade, no debera haber charolas con sellos desprendidos o rotos. La

presencia de charola con sellos desprendidos o rotos son
| considerados como inaceptables.




santa-:)

rital:

CENTRO DL FRODUCCION

Direccién: Técnica

Responsable

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS
CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA S.A. DE CV.

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Departamento: Calidad e Inocuidad

! Inspector de Calidad

e Inocuidad

Procedimiento: Aseguramiento de Calidad de Producto Terminado (Sellado)

Operacion
Nim.

| Fecha de elaboracién: Abril, 2015
' Hoja: 3/4

| Descripcién del procedimiento
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06

a7

I
Caja correcta y Acomodo correcto. La caja de empague y el acomodo
de las charolas deben ser de acuerdo a |a especificacion del cliente

Dafios Los frutos con grietas, dafados (picados, reventados) y el
blossom severo son considerados dafnos inaceptables

Determina los resultados de la verificacion de acuerdo al anexo No 2
Tolerancias para criterios de calidad.

Si la muestra venficada se encuentra en control se libera el proceso
hasta el siguiente menitoreo.

Si la muestra verificada se encuentra fuera de control por encontrarse
hallazgos inaceptables en relacion a dafios, sellados abiertos, falta
de informacion o informacién incorrecta se llevaran a cabo las

|

accicnes correctivas necesarias que se encuentran definidas para el

monitoreo de sellado segin sea el caso re- sellado, reproceso de
producto a la linea de ongen para su verificacion. Re proceso de
' producto terminado hasta la Gltima verificacién conforme realizar las
acciones correctivas

Lleva a cabo el procedimiento de Producto No Conferme (PR-SGC-
108) para dejar evidencia del tratamientc del producto no conforme
| detectado en la verificacion sellado.
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ANEXO No. 1
Tamaiio de
' A Manoreo
gg 9| (charolas)
20 x 12 o7. President Cholce RPC 8411 32
10X 10 oz Loose Yebow Carmpar 15 Lb, Low Profile 32
g 10x 10 oz 1OV Yelow Campaori 15 Lb. Low Profile a2
16 x 397 gr. Duo President Choice RPC 841 32
12X 2 Ib. Cosico Top Ssal BIS 32
E 5% 1 Pint Top Seqal 15 Lb. fima 50
..g 10x 12 oz. Trio President Choice RPC £408 32
& x Z 1k, Witd Wonders 15 Lb. Sunsel 32
12x 2 Ib Wild Wonders BJs A2
&% 1.5 1 Wild Wonders 15 L, Sunset 3z
g 122 1.5 Ib Wikd Wongders BIS a2
10 & 12 oz Wild Wanders J L. Low Profile 32
6 x21b Cross Valley Cross Valiey 32
& x 2 bs Angel Sweet Top Seq BJS a2
i 15X 1 Pind Angel Swesl 15 L. Low Profile 32
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ANEXO No. 2

fFrutos agrietados o dafados

Materna Extronia [medicamentos,
alimentos, vidrio. metal, madera)

DOCUMENTO
CONTROLADO




