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SENTIO B4 PIOCUECRN MANUAL DE PROCEDIMIENTOS
CENTRO DE PRODUCCION SANTARITA SA. DE CV.

NOMERE DEL PROCEDIMIENTO:
Muestreo, Inspeccién y Analisis Microbiologico a Producto
Terminado, Equipo y Personal

CODIGO DEL PROCEDIMIENTO:

PR-INO-128
REVISION:

L]
FECHA DE REVISION:

Enero -2015
HOJA:

13
—_—
OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Prevenir y evitar la transmision de enfermedades, por tal razdn,
el producto y el equipo, asi como las manos del personal que
tiene contacto directo con el producto, deben cumplir con las
especificaciones microbiologicas, quimicas y organolépticas
establecidas en la NOM-120-S5A1-1984,

S

AREAS DE APLICACION:
Departamentos que intervienen en el procedimiento de
Muestreo, Inspeccion y Analisis Microbioldgico a Producto
Terminado Equipo v Personal:

= Laboratorio externo
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

_Direccion: Técnica

| Fecha de elaboracion: Febrero, 2010

Departamento: Calidad e Inocuidad

[ Hoja: 2/3
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Procedimiento: Muestreo, Inspeccin y Andlisis Microbiolégico a Producto Terminado, Equipo y Personal |
| Operacidn

Descripcion del procedimiento

Producto tarminado:

Después de que el producto paso por el proceso de empacado
iseleccion, empacedo y pesado) se recolectan las muestras, se tomard
una muesira por ceda vanedad segln se haya solicitada

Una vez que toma la muestra se guarda en una bolsa estenlizada (una
bolsa par muestra), s& cierra y se identifica con el nomibre de la variedad
i la facha de cosecha

Equipo:

El personal del |laboratorio externo debe fomar una muesira & las
superficies de contacto y equipo, después de haber limpiado v
sanitizado, esto con la finalidad de verificar la efectividad de dicha
limpeaza

Una vez gque la muestra fue tomada se guarda en una bolsa estenlizada
[una bolsa por muesfra), se cierra y se entifica con el nombre de la
| superficse o el equipa. el drea donde fue tomada la muestra y la fecha

Parsonal,

El personal del laboratorio externo debe tomar una muestra a las manas
del personal gque estad en contacto directo con el producto, la cual es
tomada en la estacion para lavado de manos, después de lavarse las
mancs esto con la finalidad de verificar su efectividad

Programacian: |
Los anahsis de laboratorio al producto terminado se efectuaran por Io
menas 3 veces por ciclo, a las superficies de confacto y equipo se
realizaran por lo menos 2 veces por ciclo y para el monitorea al personal
&& raalizaran por ko menos 2 vacas por cicla

La evidencia de gue estos analisis se reciben con la perocidad indwada
s&ra &l reporte que emite el lEhoratonio.

Las acciones correctivas se haran basadas en el PR-S5GC-113 (Acciones
prevantivas yfo carrectivas)

Los analisis seran realizados por un laboralono que asté acreditado ante
| la EMA y la NMX-EC-17025-IMNC-2008 ISO/IEC 170252005,

Dichos analisis se realizan de acuerdo a la NORMA Oficial Mexlcana|
| NOM 113-55A1-1994. NOM-114-SSA1-1894 |
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