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NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO!
Inspeccion y Mantenimiento de Linea de Sistema de Inflado

CcODIGO DEL PROCEDIMIENTO:
PR-MAN-174

REVISION:
5

FECHA DE REVISION:
Enero -2015

HOJA:
13

e

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Verificar y Mantener en condiciones favorables el Sistema de
Inflado, para lograr el correcto desempefio de la cubierta de
Invernadero,

AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el procedimiento de
Inspeccion y Mantenimiento de Linea de Sistema de Inflado:

~ Operaciones

= Mantenimiento
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Direccion: Técnica | Fecha de elaboracién: Abril, 2010 =
Departamento: Mantenimiento e Infraestructura | Hoja: 213
Iin;:_nadiminntn: Inspeccion y Mantenimiento de Linea de Sistema de Inflado
| Responsabile DF'::.:_:I"&" Descripcion del Procedimiento
Jefe de Mantenimiento 1 Planeacidn y Rewsion del programa del mantenimiento preventivo:
| Hidraulico e Instalaciones 1 - Se Elabora un programa anual de mantenimiento preventivo
y Gerente de
Mantenimienio 2 - Se lleva a cabo una revision periddica de acuerdo al programa.
Oficial a2 Inspeccion de Tuberia:

1- De acuerdo a un procedimiento del area de Inocuidad, se llevan a cabo
| las reglas de higiene e inocuidad para ingrasar a Invernadero,

2 - 5e informa al Grower la achvidad a revisar

3 - Se inspeccionan visualmente |as panes gue pudieran estar con falias

4 - Una vez detectada |a falla sa determina &l material a whilzar

5 - S& informa al Jefe de Modulo [Asistente de Direccidn de Cultivo) v al
| area de Inoculdad para programar su reparacion

Obrero a3 Reparacion de Tuberia: |
1.- Para su reparacion se informa al Supervisor de invernadero, para que
facilite un carro hidraulico al personal. Se desactiva la turbina de la caja de
control ubicada en un poste de |a estructura para poder realizar los

| movimianios necesanas con el matarial y herramientas

[2- La herramenta & ufilizar es llave espafiola Mo 8, pinzas de punta.
| destornillador, segqueta. Soplete y pegamento para PVC.

3- A su vez se determing el equipo de segundad a utlizar para esta
3 actividad |ls cual comesponden a Casco, Lentes de Seguridad, Arnes,
Guantes de Piel, y Linea de Vida,

e Y I 4.- 5i la tuberia que esta conectada a |a turbina esta rota, se coloca el camo
e hidraulico para subir a |a ubicacin de la falla, se corta la parte dahada para
cambiar la pieza

I
| 5.- 5ila falla es en |3 manguera fiexible de 47 esta se guita y 52 remplaza
| por otra

B.- Al terminar esta operacion, se informa nuevamentie al Grower, del
| restablacimiento de la turbina y se verfica &l buen funcionamiento de Ia|
instalacsan

B.- Dando fin a |a actividad se realizara una bitdcora para llevar un registro, |
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DIAGRAMA DE FLUJO
Direccién: Técnica Fecha de elaboracion: Abril, 2010
“Departamento: Mantenimiento e Infraestructura Hoja: 313
Procedimiento: Inspeccion y Mantenimiento de Linea de Sistema de Inflado B
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