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NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:
Liberacion de Producto Terminado

CODIGO DEL PROCEDIMIENTO:

PR-SGC-110
REVISION:
3
FECHA DE REVISION:
Marzo - 2015
HOJA:
1/4

I

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Establecer los lineamientos para |a liberacién de producto
terminado asegurando el cumplimiento con las especificaciones
del cliente

e

AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en gl Procedimiento de
Liberacién de Producto Terminado:

2 Empaque

2 Expedicion
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Direccién: Técnica Fecha de elaboracién: Abril, 2012
Departamento: Calidad e inocuidad | Hoja: 2/4 ]

Procedimiento: Liberacién de Producto Terminado.

| Operacién

N i # Descripcion del procedimiento

| Responsable

| cosecha del dia o bien por parte de la cosecha del dia y un resto del dia|
| anterior el cual se mantuvo almacenado en Ig camara fria. ‘

/ | |

Inpector de Calidad e ‘ 01 | Realiza verificacion de una muestra de producto contenido en |as cajas. La |
Inocuidad |presantacifm y etiquetado de charola debe concordar con lo descrito en Ia|
| papeleta de identificacién de| pallet,

| 02 Verifica la informacion de |a Papeleta de identificacion del pallet registrando
| los datos de linea, invernadero y presentacion en el formato de registro FO-
| SGC-008 Liberacion de Producto Terminado,

etiquetado. Estos pallets Pueden ser conformados en sy totalidad con Ia

03 Registra el nimero de pallet asignado. Este es un numero asignado a cada
uno de los pallets de manera consecutiva. |

04 Realiza verificacitn Yy registro de cumplimiento de la etigueta colocada en
cada caja del pallet. Esta debe concordar con |o descrito en la papeleta y
con la presentacion contenida en el pallet.

Nota: Las etiquetas por presentacion para charola y caja se veriﬂ;an de
acuerdo al AV-SGC-006 Ayuda Visual Para Impresién y Liberacion de

Etiqueta.

05 Verifica que la informacion de papeleta sea correcta (cantidad de_ cajas,
presentacion, fechas de cosecha y empaque) registrando el cumplimiento
en la columna “Informacion de Papeleta Correcta"

i 06 | Realiza verificacion fisica de la cantidad de cajas del pallet la cual debe ser
exactamente la descrita en la papeleta.
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Direccién: Técnica

Departamento: Calidad e Inocuidad
Procedimiento: Liberacion de Producto Terminado

Operacién
Responsable Niim.
| 07
mediante una calcomania
| papeleta de identificacién
Inspector de Calidad e 08
Inocuidad
| Montacarguista | 09

| Camaras Frias para este fin,

camara fria.

liberado para seguir al siguiente paso del proceso,

|Registra observaciones relevantes en la columna del registro reservada

Fecha de elaboracién: Abril, 2012
Hoja: 3/4

Descripcién del procedimiento

Registra la condicion del pallet una vez terminada |a verificacién, Cuando |a |
| verificacién ha sido satisfactoria se procede a liberar el pallet identificandolo

En caso de que Ia condicion del pallet sea rechazado se lleva a cabo ef FR- |
SGC-108 Procedimiento de Preducto No Conforme.,

Ingresa a la camara fria cada uno de los pallets que han sido identificados |
como liberados. Unicamente los pallets liberados podran ser ingresados a la
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DIAGRAMA DE FLUJO

Direccién: Técnica

Departamento: Calidad e Inocuidad

Procedimiento: Liberacion de Producto Terminado
Inspector de Calidad e Inocuidad
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COORDINADOR DE CALIDAD E
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Tec. Jaime A. Aimazan lzaguirre -
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