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OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO"
Verificar y detectar cualguier falla que pudiera acasionar algin

problema en Ia linea y afecte a los distintos trabajos en el area
de Empaque.
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AREAS DE APLICACION:

Departamentos que inlervienen en el procedimiento de
Inspeccion y Reparacion de Linea Hidraulica en Empaque:

< Empague

<  Mantenimiento
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Descripcion del procedimiento

—_—

! R
| Planeacion y Revision del Programa del Mantenimiento Preventivo

1.- Se Elabora un pragrama anual de mantenimianto preventivo,

| 2.~ Se lleva a cabo una revision periadica de acuerdo al programa.

Revisién de Soporte y Tuberia;
[

1.- De acuerdo a un procedimiento gel area de Inocuidad, se llevan a|
cabo las reglas de higiene e nocuidad para ingresar a Empaque

2.- Se inspecciona visualmente con un recorrido sobre la linea ias parnes
|que pudieran estar con fallas

| 3. -5e informa a Gerente de Empague e Inocuidad para prevenir cualguier |
| problema |

4.- Una vez detectada la falla se determina el material a utilizar

| Reparacién de Soporte de Tuberia

1.- Para su reparacién se coiocan las escaieras verticaimente para subir
| se instala un plastico para proleger cualguier particula hacia el producto y |
realizar los movimientos necesarios con el matenal y herramientas y asr'|
solucionar el problema

'2.— Se introduce |a broca para concrete de 3/8" en el taladro, se coloca la
| broca en cierto punto donde vaya el taquete y se empuja hacia dentro dal
concrelo. ya realizada la perforacién se inserta el taquele expansivo
| colocando el soporte para quedar sujeto a la pared |

|
Reparacion de Tuberia

1.- Para reparar la falla se tendra que verficar que no esté en funcién la ,
| bomba del hidroneumatico, la cual se ubica en la parte noreste del area de
|Lngi5tfca Interna, se presiona botén de parar del Interruptor que se |

encuentra en esa area, y asi realizar los movimienios necesarios con el
| material y harramientas,
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| 2.- La herramienta a utilizar en esta actividad es extension eléctrica

para |

110 volts,, taladro. Kit De brocas, segueta, tangue de gas, pegamento

| para PVC, llave ajustadora, llave mixta no 10 ¥/0 13 mm, y escaleras

I

3.- Si observamos que la tuberia esta rola, se procede a coloca
escaleras para quitar las abrazaderas de los soportes que sujetan el
| va sea lo de 2 tramas de cada lado para poger hacer el corte en la
dafiada y poder levantar las puntas.

rlas|
tubo,
parte |

'4- A las puntas mencionadas se habilitara una campana de 6 cms: de
|largo calentando con el soplete del tanque de gas. para introducir el tubo y |
dejar ahi hasta que enirie haciendo movimientos en circulos y al mismu|

|tiempo empujar hacia fuera

|5.— Para realizar una aplicacion de pegamento para PVC se toma la

brocha gque incluye el bote se aphica en circulo dentro da I3 campana

¥ &n

| la parte exterior de la punta del otro tubo se loman las punias se levantan |
a una altura de 80 cms, estas se ensamblan haciendo un poce de presian |

hacia abajo hasta quedar horizontal haciendo la unién de los tubos

|E.— Al terminar esta operacion la tuberia se pondra a prueba activan

do la

bomba del hidroneumatico y verificar que no haya mas fugas de agua en |

la reparacion

|7 .- Ya reparada la falla se informa a Gerente de Empague e Inocuidad de

‘ su restablecimiento y asi continge rabajands en buen estado

8- Dando fin a la actividad se realizara una bitdcora para llevar un

registrg,
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