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NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:

Mantenimiento de Motores en Lineas de Seleccion de
Empacado.

CODIGO DEL PROCEDIMIENTO:
PR-MAN-231

REVISION:
5

FECHA DE REVISION:
Septiembre -2015

HOJA:
1/4

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Mantener en oOptimas condiciones de operacion las lineas
transportadoras de cajas y charolas, garantizando el desarrollo
de los procesos de empaque.

AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el procedimiento de
Mantenimiento de Motores en Lineas de Seleccion de
Empacado:

s - = Empaque
| DOCUMENTO
E;‘ INTROLADO

= Mantenimiento
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Direccion: Técnica

Fecha de Elaboracion: Abril, 2010

Departamento: Mantenimiento

Hoja: 2/4

Procedimiento: Mantenimiento de motores en lineas de seleccién de empacado

Responsable

Operacién
Nim.

Descripcion del procedimiento

Jefe de Mantenimiento
Eléctrico y Automatismos

Oficial Eléctrico

|

Oficial Eléctrico

DOCUMENTO
CONTROLADO

01

02

| voltaje

'5- Si amerita por razones de Inocuidad proteger con plastico la
| superficie donde se trabajara.

Mantenimiento Preventivo de Moto reductores en Lineas de Seleccién

1.- Este mantenimiento es realizado en base a la programacion de
mantenimiento preventivo. |

2.- En Coordinacién con el Personal del Area retirar producto (tomate,
charolas) evitando algan tipo de contaminacion

3.- Desconectar la energia en el &rea donde se va a trabajar y colocar
tarjeta de seguridad

4 - Revisar por seguridad con el voltimetro que no se tenga presencia de

6.- Revisar visualmente las condiciones del moto reductor, conexiones,
cableado, etc.

7.- Si no se detecta ninguna falla energizar el equipo, ponerio a trabajar y
revisar el amperaje, en caso de detectar alguna anomalia proceder a
retirarlo para su revision en taller.

8 - Recoger la herramienta utilizada y los materiales de desecho.

9 - Avisar al Jefe de Area y al Personal de Limpieza e Inocuidad

10.- Registrar la actividad realizada en la bitacora correspondiente.

Mantenimiento Correctivo de moto reductor de Lineas de Empaque

1.- En Coordinacién con el Personal del Area retirar producto como
tomate, charolas etc. Para evitar algun tipo de contaminacion.

2.- Desconectar la energia en el area donde se va a trabajar y colocar
tarjeta de seguridad.
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Procedimiento: Mantenimiento de motores en lineas de seleccion de empacado

Responsable

Operacion

Ndam.

Descripcion del procedimiento

—

| CONTROLAD

rm——

| DOCUMENT(

)
D

3.- Revisar por seguridad con el voltimetro que no se tenga presencia de
voltaje.

4 - Proceder a retirar la cadena que une al moter con el rodillo, retirar los
4 tornillos que fijan al motor a la base de sujecion y llevarlo a taller para
Su reparacion.

5.- Revisar minuciosamente las partes mecéanicas como cople del motor
con transmision, engranes, baleros, retenes y nivel de aceite, en caso de
encontrar algin componente daflado reemplazario.

6.- Verificar que funcione correctamente y se encuentre libre de fuga de
aceite. Proceder a su instalacion, revisar tensién de cadena, voltajes y
amperaje de operacion el cual deberd estar igual o por debajo del
nominal de la placa de motor.

7.- Recoger la herramienta utilizada y los materiales de desecho.

8.- Avisar al responsable del drea la finalizacién de los trabajos vy al
Departamento de Calidad e Inocuidad para la desinfeccion del area.

9.- Registrar la actividad realizada en |a bitacora correspondiente.
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Procedimiento: Mantenimiento de motores en lineas de seleccion de empacado
Jefe de Mantenimiento Eléctrico y Oficial eléctrico
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