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CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITASA. DECY.

NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:
Aseguramiento de Calidad en Producto Terminado (Sellado)

CODIGO DEL PROCEDIMIENTO:

PR-SGC-294
REVISION:
1
FECHA DE REVISION:
Abnl -2016
HOJA:
1/4

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Establecer los lineamientos para el aseguramiento de la calidad
del producto Terminado. (Sellado)

AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el Procedimiento de
Aseguramiento de Calidad en Producto Terminado (Sellado)

= Calidad

l DOCUMENTO & Ermpaqis

CONTROLADO |
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

| Direccidn: Técnica

| Fecha de elaboracién: Abril, 2015

Departameanto: Calidad e Inocuidad

Hoja: 2/4

Procedimiento: Aseguramiento de Calidad de Producto Terminado (Sellado)

Responsable

Inspector de Calidad
& Inocuidad

DOCUMENTO
| CONTROLADO|

: I:NE u'. El:iﬁn Descripcitn del procedimiento
Monitoreo de Proceso
01 Consutta el anexo No. 1 para determinar la cantidad de muestra a
revisar.
o2 Realiza la verficacidn registrands la informacitn en el FO-SGC-055
verificacién de calidad de Producio Terminado (sellado).
03 Los criterios de calidad a evaluar son

Impresiin correcta en pelicula plastica segun especificacidn; Se deba
verificar que la impresion de la pelicula sea la correcta segln la
presentacion y gue cumpla con la especificacion del clienta segln
sea el caso (ITEM, fecha, palz de ongen, peso, etc). Los dalos
erroneos o falta de impresidn en la palicula son consideradoes como
inaceptables,

Codigo: Se debe verificar gue el codigo coincida con la informacian de
la pelicula (ISR, dia y semana, pais de origen, etc. segin Esp. De
cliente). Los datos ermdnecs ean codigo u la falta de codigo en una
charcla son considerados como inacaptables,

Materia Extrafia La muestra realizada debe estar libre de materia
extrafa tal como. alimentos, medicamentos, plastico, madera, vidric
La presencia de matera extrafa en las charolas es considerada como
inaceptable.

Revisidn fisica dal sellado. El empagque deberd quedar debidamenta
sallado, no debera haber charolas con sellos desprendidos o rotos, La
presencia de charola con sellos desprendidos o rotos son
considerados como inaceptables.
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

 Direccion: Técnica

| Fecha de elaboracion: Abril, 2015

s

Departamento: Calidad e Inocuidad

o

Procedimiento: Aseguramiento de Calidad de Producto Tannlnaﬁu |$ulhdﬂ]

Responsable

Operacion
Mim.

Descripcidn del procedimiento

DOCUMENTO |
CONTROLADO |

ov

Caja correcta y Acomodo correcta. La caja de empague y &l acomodo
de las charclas deben ser de acuerdo a la especificacién del cliente

Dafos: Los frutos con grietas, dafiados (picados, reventados) y el
blossom severo son conskderados dafios inacepiables

Determina los resultados de la venficacion de acuerdo al anexo Mo, 2
Tolerancias para criterios de calidad.

5l la muestra verificada se encuentra en control se libera &l procesc
hasta el siguiente monitoreo.

21 la muestra venficada se encuentra fuera de control por encontrarse
hallazgos inaceptables en relacidn a dafios, sellados abiertos, falta
de informacién o informacidn incorrecta se llevaran a cabo las
acciones comectivas necesarias gue se encuentran definidas para el
monitoreo de sellado segin sea el caso: re- sellado, reproceso de
producto & ka linea de origen para su verificacién, Re procesc de
pm_:luctu bennina_r&n hasta la Oitima verficacidn conforme realizar las
acciones correctivas,

Lleva a cabo el procedimiento de Producto No Conforme (PR-SGC-
108B) para dejar evidencia del tratamiento del producta no conforme |

;detentadn &n la varificacion del sellado.
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DIAGRAMA DE FLUJO
Direccién: Técnica Fecha de elaboracién: Abril, 2015
Departamento: Calidad e Inocuidad Hoja: 4/4

Procedimiento: Aseguramiento de Calidad de Producto Terminado (Sellado)

Inspector de Calidad e Inocuidad
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ANEXO No. 1
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ANEXO No. 2

Frutos ogrietados o dofados 0% Fruto

Materia Extrafia (medicamentos.
alimentos, vidrio, metal, madera) 9% e




