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OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Asegurar el cumplimiento de las actividades de limpieza vy
desinfecciéon de acuerdo a los lineamientos de inocuidad de las
dependencias regulatorias y asi evitar cualquier tipo de
contaminacion.

h
AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el procedimiento de
Mantenimiento de la Maquina Sorma:

DOCUMENTO |

CONTROLADO | < Mantenimiento
wr UL AL |

< Empaque
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Direccion: Técnica

Fecha de elaboracion: Abril, 2010
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Procedimiento: Mantenimiento de la Maquina Sorma

DOCUMENTO

CONTROLADO

|— o — -

S

Responsable Dp;:]ﬁldn ' Descripcion del procedimiento
Mecanico Industrial 01 Se elabora un programa de mantenimiento:
1.- Se revisa el programa de mantenimiento y se da seguimiento.
|
[
1
[
Mecanico Industrial 02 Revision de la maquina:
|
1.- Solicitar a la Gerencia de Empaque la autorizacién para brindar servicio
externo a maquina SORMA de tipo preventivo, correctivo, o de
modificacion.
2.- Antes de realizar cualquier operacién de mantenimiento, lubricacion de
partes, sustitucion de repuestos o limpieza de elementos de la maquina,
es imprescindible cortar la corriente eléctrica y alimentacion de aire
cuando se de mantenimiento.
Mecanico Industrial 03 Desarmado de la Maguina SORMA:

1.- Para el desarmado de la maquina y proceder con su limpieza, se
deben de realizar las siguientes actividades:

A. Desarme de Bascula, Desviadores y Empagquetadoras:
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Procedimiento: Mantenimiento de la Maquina Sorma

Responsable NGm

Operacién

Descripcion del procedimiento

DOCUMENTO
CONTROLADC

A. Desarmado de basculas, desviadores y Empaguetadoras:

tomate en bascula

de tomate (Oruga), quitar 2 tomillos a
cada una.

b} Aflojar cuatro tornillos de fijacién de
motor para banda distribuidora de
tomate (Oruga)

c) Levantar ligeramente motor para
poder ratirar banda sincronizadora,

d} Cuitar 8 tornillos cabeza plana de
fijacion de soporte de guias de canal de
banda.

&) Retirar 4 tornillos de guarda de
acrilico lateral y dos guias de producto.
f) Quitar seguro de perno acoplamisnto
de piston de flap zquierda y derecha,
gl Retirar 4 tornillos cabeza socket de
guia frontal de producto hacia banda
transportadora de (Oruga).

Area Actividad Materiales
1.-Tableros a) Des energizar el tablero principal y Bolsas de plastico y
eléctricos y equipo | les de las maguinas empaguetadoras. cinta adhesiva,
&n general b) Tapar con plastico los tableros

eléctricos el principal v los posteriores

que estan en la bascula.

c) Cerrar vdlvula principal de aire

comprimido
2 -Panel principal a) Aflojar ambas perillas laterales de Llave espaficla de
&n bascula | fijacién de pantalla. 13mm.

b) Desconectar el cable ekéctrico,

c) Colacar pantalla en mesa.

| d) Quitar base de panel

3. Botonera de ! a) Quitar tormillos de fijacion de base de Liave Allen de Smm.
arrangue y parc de | bolonera.
emergencia. |
4. a).-Quitar manguera neumatica en
Empaquetadoras banco de valvulas.

b) Retirar aprox. Unos 50 cm. Las

empagquetadoras respecto a la bascula,

| para poder tener acceso a la bascula por

los laterales.
5 -Bandas de a) Retirar cuatro guardas de los dos Llave Allen de Smm
distribucion de motores frontales de banda distribuidora

Llave espanola 10mm.

Liave Allen de 4mm
Matraca de 3/8 con
extension de & y
dado de 10mm.

Liave Allen de Smm.

Ligve Allen 4 mm.
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Operacion

Responsable NGm. |

Descripcion del procedimiento

|
h) Retirar 4 tomillos cabeza | Llave Allen de 4 mm
socket de guia posterior de
| producto y quitar

i) Retirar 16 tomillos cabeza | Llave Allen 3mm.
de gota de dos guias 2 y 3
intermedias.  Posteriormeante
retirar ambas guias.

|} Retirar 3 tomillos cabeza | Desammador de cruz,
plana y asi poder retirar el
canal 4 de las bandas de
distribucién.

l k) Retirar 3 tomillos cabeza | Desarmador de cruz
plana que unen el canal 2 y3
y asi poder retirar el canal 3
de las bandas de distribucion

I} Retirar posteriommente los | Desarmador de cruz
dos canales restantes de la
banda

¥a los canales abajo:

m) Quitar B tomnillos cabeza de | Llave Allen de 3mm.
gota de la guia intermedia 1
de producto hacia banda
transportadora en  bascula
{Oruga)

n) Retirar 3 tomillos cabeza | Desarmador de cruz.

OCUHENTO | plana y asi poder separar los
GNT':(UL&DO ' canales 1y 2.

I

Supervisar, Oficial y 04 Limpieza de la Maguina SORMA:
Obreros de Servicios

Generales 1.- Al termino de la actividad de desarme, se procede con la Limpieza de
| la Maquina SORMA

| A) Referirse al procedimiento PR-MAN-244 Limpieza de la Maquina
SORMA.

|
|
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO
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Departamento: Mantenimiento

Hoja: 5/6

Procedimiento: Mantenimiento de la Méquina Sorma

Responsable Gp;;:'ﬁ" Descripcion del procedimiento
Mecanico Industrial as Armado de Maquina SORMA:
1.- Al termino de la actividad de limpieza se procede al armado de
basculas, desviadores y empaquetadoras.
2.- Se procede al armado de la bandas, comenzando con el inciso (n) con
el ensamblado, en lugar de retirar.
Mecanico Industrial | 08 Mantenimiento:

CONTROLAD(

[ DOCUMENTQ |
| |

-

)

1-Se realiza un test de funcionamiento de palas neumatica, si es
necesario se deben cambiar las partes dafiadas.

2.-Si se presenta variacion en el peso se tienen que calibrar las balanzas o
celulas, se da acceso al programa de calibracion de peso, se pone una
pesa patron de 1kg, después en el mismo programa se pone la opcién
calibrar, hasta lograr el peso correcto (1kg).

Este paso se repite para el resto de las células.

3.-La lubricacion general se debe llevar a cabo cada 8 dias, esta se hace
con un inyector de grasa grado alimenticio, se aplica a las graseras.

4-la limpieza general asi como el mantenimiento, se realizara
semanalmente de preferencia que sea el fin de semana.

5-Queda entendidoc que las operaciones de mantenimiento deben
realizarse también al final de trabajos de temporada (mantenimiento
mayaor)

6.-El mantenimiento de la méqguina es imprescindible para conseguir el
mejor funcionamiento, una mayor seguridad para el operarioc que la
gestiona y una larga duracién operacional, la W12-126 necesita un
mantenimiento reducido y de agil ejecucion.

7-En caso de que los depodsitos de residuos o suciedades resulten
evidentes, dichas operaciones se tendran que adelantar oportunamente.

I -
| B.-Esta actividad se debe registrar en el FO-MAN-042,
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Procedimiento: Mantenimiento de la Maquina Sorma

Mecanico Industrial |

Supervisor, Oficial y Operarios de Servicios Generales
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