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OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Establecer los lineamientos para la liberacion de producto
terminado asegurando el cumplimiento con las especificaciones
del cliente
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AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el Procedimiento de
Liberacion de Producto Terminado:

< Empaque

SOGUMENTO \ >  Expedicion
CONTROEADO

r—————
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Descripcion del procedimiento

La liberacion de producto terminado se realiza en el area de flejado una vez
gue el Supervisor de Camaras Frias peso cada pallet en el sistema y ha
sido etiquetado. Estos pallets pueden ser conformados en su totalidad con
la cosecha del dia o bien por parte de la cosecha del dia y un resto del dia
anterior el cual se mantuvo almacenado en la camara fria.

Realiza verificacién de una muestra de producto contenido en las cajas. La
presentacion y etiquetado de charola debe concordar con lo descrito en la
papeleta de identificacién del pallet.

Verifica la informacién de la papeleta de identificacién del pallet registrando
| los datos de linea, invernadero y presentacién en el formato de registro FO-
SGC-008 Liberacién de Producto Terminado.

Registra el numero de pallet asignado. Este es un numero asignado a cada
uno de los pallets de manera consecutiva.

Realiza verificacion y registro de cumplimiento de la etiqueta colocada en
cada caja del pallet Esta debe concordar con lo descrito en la papeleta y
con la presentacion contenida en el pallet.

Nota: Las etiquetas por presentacion para charola y caja se verifican de
acuerdo al AV-SGC-006 Ayuda Visual Para Impresion y Liberacion de
Etiqueta.

Verifica que la informacion de papeleta sea correcta (cantidad de cajas,
presentacion, fechas de cosecha y empaque) registrando el cumplimiento

| en la columna “Informacion de Papeleta Correcta”

Realiza verificacion fisica de la cantidad de cajas del pallet la cual debe ser
exactamente la descrita en |la papeleta.

Departamento: Calidad e Inocuidad
Procedimiento: Liberacién de Producto Terminado
Operacion
Responsable NGm.
Inspector de Calidad e 01
Inocuidad
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Procedimiento: Liberacion de Producto Terminado

Camaras Frias

o)
DOCUMENT
CONTROLADO

Responsable Op:ﬁra“ildn Descripcion del procedimiento
a7 Registra la condicién del pallet una vez terminada la verificacion. Cuando la
verificacion ha sido satisfactoria se procede a liberar el pallet identificandoio
mediante una calcomania circular color verde o amarilla colocada sobre la
papeleta de identificacion del pallet y que indica que el pallet ha sido |
liberado para seguir al siguiente paso del proceso.
Inspector de Calidad e 08 En caso de que la condicion del pallet sea rechazado se lleva a cabo el PR-
Inocuidad SGC-108 Procedimiento de Producto No Conforme.
Montacarguista )] Registra observaciones relevantes en la columna del registro reservada

para este fin.

Ingresa a la camara fria cada uno de los pallets que han sido identificados
como liberados. Unicamente los pallets liberados podran ser ingresados a la
camara fria.
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Inspector de Calidad e Inocuidad

Montacarguista Camaras Frias
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