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OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Verificar y detectar cualquier falla que pudiera ocasionar algun
problema en la linea y afecte a los distintos trabajos en el area
de Empaque.

AREAS DE APLICACION:

Departamentos gue intervienen en el procedimiento de
Inspeccién y Reparacion de Linea Hidraulica en Empaque:
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Planeacion y Revision del Programa del Mantenimienta Praventiva.
1.- Se Elabora un programa anual de mantenimiento preventivo,

2 - Sa lleva a cabo una revision peritédica de acuerdo al programa.

Revision de Soparte y Tuberia:

1- De acuerdo 8 un procedimiento del drea de Inocuidad, se llevan a
cabo las reglas de higiene e inocuidad para ingresar a Empague.

2.« Be inspecciona visualmente con un recorrido sobre la linea las partes
gue pudieran estar con fallas.

3 -Se informa a Gerente de Empague e Inocuidad para prevenir cualquier |
problema.

4 - Una vez detectada |a falla se determina el material a utilizar.

Reparacidn de Soporte de Tuberia;

1.- Para su reparacién se colocan las escaleras verticalmente para subir,
s instala un plastico para proteger cualguier paricula hacia el producio ¥
realizar bos mavimientos necesarics con el material y heramientas y asi
salucionar &l problama.

2~ Seiniroduce la broca para concreto de 378" en el taladro, se coloca la
broca en cierlo punto donde vaya el taguete y 2e empuja hacia dentro del
concreto, ya realizada ia perforacion se inserta el tagquete expansivo|
colocando el soporte para guedar sujeto a la pared. |

Reparacidn de Tuberia;

1.- Para reparar fa falla se tendra que verificar que no asté en funcidn la
bomba del hidroneumatco, ka cual s ubica en la parte noreste del area de
Logistica Interna, se presiona botdén de parar del interruptor que se
encuentra en asa area, v asi realizar los movimienios necesarics con el
material y herramiantas.
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2.- La herramienta a utilizar en esta actividad es extension eléctrica para |
110 voits,, taladro. Kit. De brocas, segueta, tangue de gas, pegamenio |
para PV, llave ajustadora, llave mixia no. 10 ywo 13 mm, v escaleras.

d.= 3i observamos que la twubera estd rota, se procede a colocar las
eszcaleras para quitar las abrazaderas de los soportes que sujetan el tubo,
va sea lo de 2 tramos de cada lado para poder hacer el corte en la pare
dafiada y poder levantar las puntas.

4.- A las punitas mencionadas ze habiltara una campana de 6 cms, de
largo calantando con el soplete del tanque de gas, para introducir el tubo y
dejar ahl hasta que enfrie haciendo movimientos en circulos vy al mismo
tiempo empujar hacia fuera.

5.- Para realizar una aplicacidn de pegamento para PVC se toma la
brocha gue incluye el bote se aplica en circulo dentrg de la campana v en
la parte exterior de la punta del olro tubo e toman las puntas se levantan
a una allura de B0 cms, estas se ensamblan haciendo un poco de presidn
- hacia abajo hasta quedar horizontal haciendo la unidn de los tubos.

G.- Al terminar asla operacidn la luberia se pandra a prueba activando la
bomba del hidraneumatico y verificar que no haya mas fugas de agua en
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7 - ¥a reparada |a falla se informa a Gerente de Empaque & Inocuidad de |

su restablecimiento v asi conlinde trabajands en buen estado i

8.- Dando fin a la actividad se realizara una bitAcora para llevar un |
regstro,
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