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NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:
Inspeccién y Reparacién de Linea Hidraulica de Pozo no.15 a
Empaque

CODIGO DEL PROCEDIMIENTO:

PR-MAN-216
REVISION:

6
FECHA DE REVISION:

Mayo -2016
HOJA:

143

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Mantener en optimas condiciones el funcionamiento de la red y
verificar fallas posibles en la Tuberia para evitar posibles
contaminaciones

AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el procedimiento de
Inspeccién y Reparacién de Linea Hidraulica de Pozo no. 15 a
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DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

| Direccion: Técnica

Fecha de elaboracidn: Abril, 2010
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Procedimiento: Inspeccion y Reparacién de Linea Hidriulica de Pozo no. 15 a empague
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Descripcidn del Procedimiento

Planeacian y Revision del Programa del Mantenimiento Preventive:

1.- Se Elabora un programa anual de mantenimiento preventivo.
2 - 5a lleva a cabo una revisidn periddica de acuerdo al programa.

Revizidn de Tuberia:

1.- Se inspecciona visualmente con un recorrido scbre ka linea las partes |
gue pudieran estar con fallas,

2 - Una vez detectada Ia falla se determina el material a utilizar

i- Se informa a Gerente de Empagque e Inocuidad y Casetas de Servicio,
para prevenir cuakquier problema

Reparacion de Tuberia:

1.- Para su reparacion se tendra que verificar que no esté encendida 13!
bomba del pozo, para poder realizar los movimienios necasarios con &
material y herramientas. |
2.- La herramienta a ufilizar en esta actividad es pala, pico, segueta, tangue |
de gas, pegamento para PVC. |
3.- 5i obserdamos que la uberia esta rota, = proceda a axcavar de manera
que guede al descubierta 20 cm de cada lado segin su diametro, y su |
lpngitud descubserta sea o de 2 tramos para poder hacer el corte en la parte |
dafiada y levantar el tubo de las puntas. |
4 - Las puntas antes mencionadas una de ellas tendra gue tener campana |
para hacer una aplicacion de pegamento para PVC, se toma la brocha que |
incluye el bote para aplicar en circulos dentro de la campana y en |a parte
exterior de la punta del otro tubo, e torman las puntas v sa levantan a una
aitura de 1.50 mts; estas se ensambtan haciendo un poco de prasién hama
abajo hasta guadar harizontal hacienda la unidn de los tubos v = dejara en
reposs duranie un lapso de 5 a 10 minutos, para concluir con la actividad 'gr
evitar alguna contaminacion en el agua

§.- Al terminar esta operacién |a tuberia se pone & prueba activando la |
bomba del pozo y verificando que no haya mas fugas de agua en lal
reparacion,

6.- Ya reparada |a falla se rellena la excavacion y sa informa a Gerente de |
Empague & Inocuidad v Caselas de Servicio de su restablacimento y asi|
continde trabajando.

7.- Danda fin a la actividad se realizara una bitdcora para llevar un registro
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