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NOMEBRE DEL PROCEDIMIENTO:
Inspeccién y Reparacién de Lavanetas
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OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:
Mantener en optimas condiciones el funcionamiento de las

instalaciones hidraulicas-sanitarias para su comecto trato con la
inccuidad e higiene personal.

. o

AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el procedimiento de
Inspeccion y Reparacion de Lavanetas:

= Operaciones
= Mantenimiento

= Calidad e Inocuidad
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MANUAL DE PROCEDIMIENTOS
CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA S.A. DE CV.

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Direccion: Técnica

Departamento: Mantenimiento

Fecha de Elaboracién: Abril, 2010
Hoja: 23

Procedimiento: Inspeccion y Reparacion de Lavanetas
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Flaneacion y Revisidn del programa dal mantenimiento preventivo:

1.- Se Elabora un programa anual de mantenimiento preventivo,
Z .- 5e lleva a cabo una revision perddica de acuerdo al programa

Revisidn de Lavaneias

1.- Se le informa al Personal de Inacuidad del drea a revisar
2.- Ge inspecciona visualmente las partes que pudieran estar con fallas.
3.~ Una vez detectada la falla se determina el materigl a utilizar

4 - Sa informa al drea de Inocuidad para programar reparacion sin afectar |
a tarceras. '

Reparacién de Lavanetas

1.- Para su reparacion se debe que cemar la llave principal la cual se |
ancuentra ubicada en la parte interior del cuarto de fertimigacion junto al |
hidroneumatico, cuando s en un Madulo & bien cuando es en el drea de |
Empague esta se encuentra & 2.5 metros de altura en la pared al lado sur |
del area donde estdn las Lavanetas, para evitar fa entrada de agua vy |
poder hacer los movimentos necesarios con el material y herramientas v |
asl solucionar |3 fella encontrada.

2.- La herramienta a utilizar £s una llave ajustable, stilson, destornillador y
cinta tefién ya gue en ccasiones se encuentran fugas de agua.

3.- &l 1a falla esta en |a garza se desarma para verificar los empaques o se
procede a remplazear la pieza.

|4.- 5i la falla es el cespol, este se quita v se desarma para limpiar o bien
para sustituir k2 pieza dafiada.

|5.- 5i es la confra canasta de igual manara se quita v se desarma para
cambiar nueva o solamente ka pieza daflada.

6.- 5i la falla es en un pedal este se desarma para verificar los empaqgues
¥ remplazaros.

7.- 5i 25 [a lave eslopero s cierra |a linea de agua principal para poder
cambiar esta lave,

8.- Si la falla esta en la manguera flexible, solamente se sfloja para quitar
¥ s& cambia por otra nueva.

§.- Ya terminada |a operacién se abre la llave principal para verificar su
buen funciohamiento y se informa nuevamente al Personal de limpieza
Inocuidad para que haga su intervencidn.

10.- Dando fin a la actividad se realizara una bitdcora para Hevar un

regisino
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