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OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Asegurar que los termdmetros utilizados en los diferentes
procesos, proporcionen una lectura exacta al ajustarlos a un
estandar conocido.

AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el Procedimiento de
OCUME '\!';'T'J‘m} Verificacion y Ajuste de Termémetros:
DOCUMENT1 ,
CONTROLADO | 2 Calidad e Inocuidad
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MANUAL DE PROCEDIMIENTOS
CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Direccion: Técnica

Fecha de elaboracién: Agosto, 2009

Departamento: Calidad e Inocuidad

Hoja: 2/4

Procedimiento: Verificacion y Ajuste de Termdémetros

Responsable Dp;aar:rrﬁn Descripcion del procedimiento
Metrélogo 01 'Llena por completo un recipiente con hielo triturado. Utilice un recipiente

con hielo con la cantidad de termdmetros necesaria para que pueda
controlar que no toguen la base del recipiente y se cubra totalmente la
varilla,

02 Introduce el termdmetro en el recipiente con hielo, cuidando de que toda la
varilla quede sumergida en el hielo,

03 Registra la lectura de temperatura que indica la pantalla del termémetro. El
valor del estandar es de 0° C.

04 Registra la desviacién, que es la diferencia que existe entre la lectura
tomada y el valor del estandar. La tolerancia para la desviacién es de 1° C

05 Reqgistra si el termémetro esta dentro de tolerancia o fuera de esta. En
caso de realizar un post ajuste se registra la lectura y la desviacién para
este.

_'[_} 0cH j?ﬂif:NTO \ 06 Registra la temperatura (°C) y la humedad relativa (%) del ambiente.
YNTROLADO

a7 Registra la proxima fecha de verificacion,

08 Registra las iniciales de la persona que realizo la verificacion.

09 Registra las observaciones generadas durante la verificacion.
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CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA S.A. DE C.V.

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

' Direccion: Técnica Fecha de elaboracion: Agosto, 2009
| Departamento: Calidad e Inocuidad Hoja: 3/4
 Procedimiento: Verificacion y Ajuste de Termémetros
Responsable Dp;:-;ﬁ'ﬁ" Descripcion del procedimiento
Metrélogo 10 Evalla los resultados para determinar si el equipo puede ser utilizado para
el uso previsto. Esta ewvaluacion puede dar lugar a tres posibles
situaciones:

1) El equipo puede ser utiizado y se programa su proxima
verificacion. El ciclo de verificacion es de 180 dias a partir de
realizada la verificacién

2) El equipo puede ser utilizado con ciertas restricciones. Es decir
cuando la diferencia o correccion de valor es de hasta 1.5°C el
termometro puede ser utilizado tomando esta diferencia en cuenta
al momento de registrar la temperatura final, ya sea sumando o
restando esta diferencia. La decision de utilizar el equipo con
restricciones es del Jefe de Calidad e Inocuidad. '

3) Elequipo no puede ser utilizado y se debera disponer si se envia a
reparacion o deber ser desechado.

11 Archiva el formato en la carpeta de Verificaciones

Nota: Para la calibracién de termo higrometros digitales se debe requerir el
servicio de un prestador externo.

DOCUMENTO
CONTROLADO
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CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA S.A. DE C.V.

DIAGRAMA DE FLUJO

Direccion: Técnica

Fecha de elaboracion: Agosto, 2009

Departamento: Calidad e Inocuidad

Hoja: 4/4

Procedimiento: Verificacién y Ajuste de Termémetros

Metrologo

DOCUMENTO
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