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CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA S.A. DE CV,

NOMBRE DEL PROCEDIMIENTO:
Control v Revision de Tijeras o Cuchillos Dentro del Area de
Trabajo.

CODIGO DEL PROCEDIMIENTO:

PR-OPE-1682
REVISION:

a
FECHA DE REVISION:

MNoviembre -2016
HOJA:

1/4
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OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO!

Establecer un método para el control de las tijeras o cuchillos y
asegurar que el producto no ha sido contaminado con residuos o
particulas de metal.
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AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el procedimiento de Control y
Revisién de Tijeras o Cuchillos Dentro del Area de Trabajo:

— = Operaciones

= Empague

= Calidad e Inocuidad
=

Operario



Direccién: Operativa

MANUAL DE PROCEDIMIENTOS
CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA 5.A. DE CV.

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

——

Fecha de slaboracién: Marzo, 2010

Departamento: Operaciones

Hoja: 2i4

Procedimiento: Control

/ Revisidon de Tijeras o Cuchillos Dentro Del Area de Trabajo
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Desinfeccion de tijeras yio cuchillos:

Tedos los dias antes de miciar &l tumo el supervisor del drea debara
desinfectar |as tijeras de cada uno de los operanos que laboran en su
area, con una sclucion desinfectante a base de cuatemnarics de
amonic, la cual sera preparada por el personal de inocwidad

En caso de requerr cuchillos para 8 operacién, también deben ser
desinfectados

En el caso de invemaderos las tijeras / cuchillos se desinfectaran con el
despachador gue se encuentra en |a esclusa v en empagque 58 cuenta
con un despachador al inicio de cada una de las lineas

En ambos casos las tijeras / cuchillos se deben colocar frente al
despachador v =e rociardan de 2 a 3 veces, de manera que se
desinfecte por ambos lados.

El desinfectanie =& debe dejar secar solp, para asegurar su efectividad
v evitar el dxido.

En los dos casos al momento de la desinfeccion se debe inspeccionar
la condicidn fisica de las tijeras / cuchillos, es decir que asién
completos y no falten pedazos de metal, resortes, plastica o qua tengan
dixido.

Si en alguna tijera / cuchillo se detecta incompleta la condicidn fisica,
s debe de retirar v suplirse por otro en buen estado. La herramienta
dafiada se debe entregar 2 la Gerencia para su repasician,

En el FO-OPE-001 de forma clara v legible se debe registrar la
desinfeccion, la condicién inicial de los utensilios, |a hora, la cantidad y
guién ko realizs y su llenado debe seren la fecha v en el momenio que
se realiza la actividad. Para conirol 83 necesario registrar las tijeras
dafiadas en este mismo formato

S | N

 Una vez desinfectados y revisados los utensifios, se le hace entrega a
| cada operano.
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MANUAL DE PROCEDIMIENTOS
CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA S.A. DE CV.

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Direccidn: Operativa

Fecha de elaboracién: Marzo, 2010
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Departamento; Operaciones

Hoja: 3/4

Procedimiento: Control

; Revision de Tljeras o Cuchillos Dentro del Area de Trabajo

Responsable

Dpararnio

Cperario / Supervisor

Oiperario

Operacion
Nim.
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Descripcion del procedimiento

El operaric al recibir 1as tijeras lambién debera revizar [a condicidn en la
que =& le esta entregandc, debera hacer revisiones continuas durante
la aclividad, de esta manera si se llega a desprender alguna particula
de metal se dara cuenta da inmediato

Cuando se llegue a romper una tijera o cuchillo este se debe enfregar
al supervisor junto con la particula de metal, en caso de gue no se
llegue a encontrar dicha particula, se debera revisar y limpiar & area
suscitada, avisar inmediatamente al personal involucrado v detener
el proceso hasta liberar la revision. Si no 58 encuentra la particula se
desachara todo el producto que se haya procesado en el momento del
incidente segin sea e caso y regstrarlc en el apartado de
observaciones del registro de contrel v rewvision de tjeras FO-OPE-
001

Cuando el operario salga a sus descansos, al bafio o a cubnr otra
necesidad deberd dejar las fijeras dentro del area de trabaijo:

En el caso de invernaderos se dejaran en e conignedor que esta

' ubicado en cada una de las esclusas.
| En &l cazo de empague se dejaran scbre la mesa de trabajo.

Por ningdn motivo las tjeras o cuchilloz deberan salir del area de
trabajo, de ser asi serd de manera |ustificada y autonzada por el
respansable del drea y tendran gue ser desinfectadas nuevamente al
momento de ingrasar.

Al terming del tumo o de la actividad el operaric debera entregar al
supervisor las tjeras | cuchilla.

Recibe las tjeras / cuchillo y nusvamente debe revisar la condicion
fisica de estos, registrar en el formato FO-0PE-001 13 condician fisica,
hora ¥ quien realizd

El registra debe llevarse todos los dias por escrito, de forma clara y
legible, v se deberd revisar v archivar por al responsable del drea.
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CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITASA. DECV,

DIAGRAMA DE FLUJO

Direccidn; Operativa Fecha de elaboracion: Marzo, 2010

Departamento: Operaciones Hoja: 4/4

Precedimiento: Control y Revision de Tijeras o Cuchillos Dentro del Area de Trabajo
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