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NOMERE DEL PROCEDIMIENTO:
Inspeccion de Contendores para Producto de Exportacion Vacios

CODIGO DEL PROCEDIMIENTO:

PR-EXP-073
REVISION:

8
FECHA DE REVISION:

Septiembre -2016
HOJA:

1/4

OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:
Verificar la integridad fisica y asegurar el buen funcionamiento de

los contenedores para producto de exportacion antes de
cargarios, por medio de una inspeccion,

_—_-— —__ e — ™ e
AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el procedimiento de
Inspeccion de Contendores para Producto de Exportacién

|

Vacios:
DOCUMENTO J o e
CONTROLADO —~ Recursos Humanos
= EHS
= Calidad e Inocuidad
- Transpaortista
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CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA 5.A. DE CV.

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

Direccion: Operativa Fecha de slaboracién: Agosto, 2009
Departamento: Expedicién Hoja: 2/4

Procedimiento: Inspeccion de Contendores para Producto de Exportacion Vacios

Responsable ﬂ"mi . il:ir&n Descripcion del procedimiento

Jefe de Expedicitn o1 Se entrega en vigilancia el formata de Check List informacion/revisidn de
trailer de exportacin gue es &l nimero FO-EXP-004 para el control de
cada una de los trailer de exporiacian,

Wigilante 02 Una wez que el irdiler lega a las instalaciones de la empresa, o vigilante
registra los datos en la bitacora de visitantes, antes de ingresar reviza la
caja llenando e formato FO-EHS-008,

03 De cumphr con el paso antenor se salicita identificacidn al ransportista,
misma gue serd retenida hasta gue la unidad abandone |as instalaciones,
verificando que este sea parte de la empresa que nos proporciona el
servicio, de ser asi da |a enfrada a la unidad y le enfrega a este un gafete
de proveedor para su acceso ! salda.

04 Le safala al transportista el area donde debera estacionar la unidad dentro :
ded patio de estacionamienta

Transportista 05 Se estaciona en donde le indicd vigilancia y ahl permanece hasta que se
le indigue que pusde pasar a8 la rampa de lavado, para la inspeccidn v |
lavado por parte del personal de Calidad e Inocuidad

Una vez que se lg indica que puede pasar a la rampa debe estacionar el
rai re esta y entregar documentos que enfregaron an
u NTO 05 trailer sob ta ntre los la entreg
e . vigilancia al Inspector de Calidad & Inoculdad, (8l check list ya deba tenar
CONTROLADO los datos de |a caja y firmado por el transportista)

Inspector de Calidad e o7 Recoge el formato FO-EXP-004 que se le entregd al chofer por parte de

Inocuidad vigilancia para su llenado cuando se realiza la inspeccidn fisica y el lavado
del contenedor. (El formato mencionado trae un apartado para hacer una
inspeccidn de seguridad aleatoria por parte de expedicidn, la cual s hace
1 o 2 veces por semana k8 cual se deja en blanco al igual gque otros
campas que les corresponden).
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CENTRO DE PRODUCCION SANTA RITA S.A. DE C.V.,

DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO

 Direccién: ( Dplrll:hri

Fecha de elaboracién: Agosto, 2009

 Departamento; Expedicidn

Hoja: 3/4

Procedimiento: Inspeccién de Contendores para Producto de Exportacién Vacios

Responsable ﬂpﬁﬂﬂ;lﬁn Descripcion del procedimiento
Inspector de Calidad e 08 En caso de no cumplir |las condiciones requeridas, informa al Jefe
Inocuidad Expedicién del rechazo de la unidad para que sea sustituida a la brevedad y
para esto se siguen |os siguientes pasos:

Jefe de Expedicién a) Informa a la linea fransportista y solicita |a reposicidn inmediata de la
unidad Para evitar contratiempos en los embargues, se giran
instrucciones de utifizar ka caja que se fiene para emergencias.

by Gira instrucciones al personal de su deparamento para que den
aviso del cambio de caja
¢] Informa via correo electrdnico a cliente, agencia aduanal mexicana,
agencia aduanal amencana, empresa transportista, perscnal de la
empresa involucrado en el proceso, sobre el cambio del nimers de
caja en caso de gque esta haya sido turnada para que s& le asignara
PO por parte del cliente
d) Informa al personal de vigilancia y de Calidad e Inocuidad sobre la
hora de llegada del proximo trader gue vendrd a reponer al
rechazado,
e Gira insirucciones al transporiista del contenedar rechazado para que
DGCUMENTG se refire de las instalacicnes.
CONTROLADO f) Da aviso a vigilancia para que permita la salida.
| Auxiliar de Expedicion 0g Si no existe ninguna anomalia se procede hacer el cambio de la unidad.
|
|
Inspector de Calidad & 10 De estar todo bien al realizar el pase 7 se coloca cincho o sello y notifica al
Inacuidad transportsta que termind la actividad para gue retire la unidad de la rampa.
Transportista 11 Se estaciona nuevamente donde se le indicd
Inspector de Calidad a 12 Entrega al Jefe yfo Auxiliar de Expedicion el formata FO-EXP-004 y firma de
Inocuidad anterada el FO-INO-004
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DIAGRAMA DE FLUJO

Direccion: Operativa Fecha de elaboracién: Agosto, 2008
Departamento: Expedicidn Hoja: 4/4
Procedimiento: Inspeccién de Contendores para Producto de Exportacién Vacios

Jefe de Expedicion igilante Transportista Inspector de Calidad Auxiliar de
e Inocuidad Expedicion
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