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OBJETIVO DEL PROCEDIMIENTO:

Prevenir y evitar la transmisién de enfermedades, por tal razon,
el producto y el equipo, asi como las manos del personal que
tiene contacto directo con el producto, deben cumplir con las
especificaciones microbiclogicas, guimicas Y organolépticas
establecidas en la NOM-120-S5A1-19894.

E
AREAS DE APLICACION:

Departamentos que intervienen en el procedimiento de
Muestreo, Inspeccién y Andlisis Microbiolégico a Producto
Terminada Equipo y Personal:

DOCUMENTO

| CONTROLADO =  Laboratorio externo
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Responsable upﬁ?lﬁh‘r'" l Descripcion del procedimiento
Laboratoric externo a1 Producto terminado:

Después de que el producto paso por el proceso de empacado
(seleccion, empacado y pesado) se recolectan las muesiras, s tomard
una muestra por cada variedad segin se haya solictado

' Una vez gue loma la muestra se guarda en una bolsa esterilizada (una
bolsa por muestra), se cierra y se identifica con &l nombre de la variedad
y la fecha de cosecha

02 Equipo:

'El personal del laboratoric externo debe tomar una muestra a las
superficies de contaclo y equipo, después de haber limpiade v
sanitizado, esto con la finalidad de verficar la efectividad de dicha
limpieza.

Una vez que la muestra fue tomada se guarda en una bolsa esterilizada
| (una bolsa por muestra), se ciera y se idenfifica con el nombre de la
superficie o el equipo, el drea donde fue tomada la muastra y la fecha.

03 Parsonal:
El personal del laboratorio externo debe tomar una muasira a las manos
del personal que estd en contacto directo con &l producto, la cual es
| tomada en la estacion para lavado de mancs, después de lavarse las
manos esta con 1a finalidad de verificar su efectividad,

17 Programacian:

Los andlisis de laboratorio al producto terminado se efectuaran por lo
menos 3 veces por ciclo, a las superficies de contaclo y equipo se
realizaran por ko menos 2 veces por ciclo y para el manitoreo al personal
se realizardn por lo menaos 2 veces por ciclo.

| EEE_;_J :EJEL';T[?D 05 I:-::r ::L?ra:::;?tedi :':i :ﬁf.f’; ﬁ:ggx?n@iben con la periocidad indicada
|

06 Las acciones cofrectivas se haran basadas en el PR-SGC-113 {Acciones |
| preventivas yio corectivas)

Los analisis seran realizados por un laboratorio que esté acreditado ante
la EMA y la NMX-EC-17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2003.

Dichos analisis se realizan de acuerdo a la NORMA Oficial Mexicana
NOM 113-S5A1-1994, NOM-114-S5A1-1954.
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